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GRIND SOFT®© — Die Softwarelosung fur Ihre Flachschleifmaschine

o Sie besitzen eine altere Flach-Schleifmaschine?

o Siesind insgesamt sehr zufrieden mit der Bedienbarkeit?

o Dennoch sollte Ihre Maschine bzgl. Elektronik erneuert werden?

o Von der Anbindung an Industrie 4.0 konnen Sie aktuell nur traumen?

o Oder hat sogar der Hersteller Ihrer Flachschleifmaschine mittlerweile den Support eingestellt?

Wir haben die passenden Losungen fir Sie:

v" Mechanik
v Elektronik
v Und jetzt neu: Software

Mit GRIND SOFTe schopfen Sie das Potential Ihrer Flachschleifmaschine maximal aus.

Die intuitiv strukturierte Benutzeroberflache stimmen wir bei Bedarf individuell auf Ihre Bediirfnisse ab.
Dank Anbindung an Industrie 4.0 sind Sie mit lhrer Uber die Jahre bewahrten Maschine wieder up-to-
date.

Als Hardware-Basis bieten wir Ihnen die NC der neuesten Generation: die Siemens Sinumerik One.
Erganzt wird diese durch das Multi-Touch-Panel Siemens Simatic OP IPC 477E in 24 Zoll.

Und das Wichtigste dabei: GRIND SOFT®© arbeitet maschinenherstellerunabhangig!

Bringen Sie jetzt lhre bewahrte Flachschleifmaschine zusammen mit uns in die Zukunft.
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Pos[mm] Restweg[mm] = SRR vpvfsrf:f;
x| -0,000] [-295,221] T
Y| +0,100| | -0,080|

z| -0,000| [+30,568]

Einstechschleifen Y Zustellung (2000)

Abrichter
oben o.P.

| Kahimittel

Absaugung

Magnet-
platte

Schleif-
scheiben

| ERSTELLEN

Hauptbild: Vorgang Bearbeiten Automatik lauft

o,

1 ] b
| 7/_\LLMENDIN[3ER
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Zyklus Querschleifen
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